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TALHAS ELETRICAS BERG -STEEL
MODELO "BSEAW”

1 — INTRODUCAO

Este manual tem por finalidade informar as condigdéimas exigiveis para a operacéo de talhasrdente
com acionamento motorizado visando garantir ao&riggj a seguranca na utilizacao destes equipamento
As talhas elétricas BERG-STEEL, séo aplicadas needabricacdo e ensaios, elaboradas através Na ,AB
cuja referéncia fornecemos a seguir para eventoasultas que se fizerem necessarias por nossosesli

1.1- NBR-10981:Talhas de corrente com acionamento motorizado.
1.2- NBR-11095Talhas de corrente com acionamento motorizadosaigs.
1.3- NBR-11327Critérios de utilizacdo de talhas de corrente acionamento motorizado.

2 - INFORMACOES GERAIS
2.1 - Apresentacéo:

A talhas elétricas que aqui apresentamos no md88BAW sdo projeto de exclusivamente BBERG-
STEEL, sua execucao segue critérios visando alcan¢a@xom em segurancga e durabilidade. S&o fabricadas
nas capacidades 1500, 3000 e 5000 kg; e em qaatnad construtivas:

BSEAW - G : Fixacao por Gancho
BSEAW —H : Talha - Trole Manual
BSEAW — M: Talha — Trole Mecéanico
BSEAW - E :Talha — Trole Elétrico.

2.2 - Redutor:

Talha: Consta de um sistema planetario de engrenageimh@ep, todos providos de rolamentos de esferas.
Tém os dentes de forma helicoidal, os quais comfexe conjunto um rodar silencioso e isento de gila.
Tanto as engrenagens como 0s pinhdes sao em ado lgtratado termicamente, o que atribui ao sestem
maior durabilidade.

Trole: Tipo Spiroplan, marca SEW.

2.3 - Friccédo de Seguranca:
Dispositivo de seguranca contra sobrecarga.

2.4 - Motor

Talha BSENW: Motor WEG trifasico tipo motofreio, 220/380/440Vefime S4, 5CV (3700W), 1715 rpm,
Carcaca 100L, Classe de protecéo IP 55, Isol&¢éo

Fabricado pela WEG especialmente para as TalhascBEBERG-STEEL, o motofreio consiste de um motor
de inducéo acoplado a um freio monodisco, formamda unidade integral compacta e robusta.

O motor é totalmente fechado com ventilagcdo exfeomen as mesmas caracteristicas de robustez e
desempenho da linha de motores WEG.

Trole BSE-71 — Motoredutor SEW trifasico, 220/380/440V, 370Waréaca 71, Classe de protegéo IP 55,
Isolagéo F.



2.5 - Freio:

Talha BSEAW — E construido com poucas partes moveis, que asségnga duracdo com o minimo de
manutencdo. A dupla face do disco do freio forma gmande superficie de atrito, que proporciona @egu
pressédo sobre as mesmas, baixo aquecimento e miesgaste.

Trole BSE-71- Embora o trole ndo tenha freio, o sistema im&vel ndo permite a movimentacdo do mesmo
sem que haja o acionamento através do motor.

2.6 - Corrente:

De fabricagédo prépria, padrédo DIN 5684, feita de de aco especial com tratamento térmico e zincada
eletroliticamente, resistente ao desgaste e oxdd#@céalha vem equipada com recipiente porta-coerezom
capacidade de acordo com a elevacao da talha.

2.7 - Comando:

A talha BERG-STEEL é fabricada com comando de ZA&hgao de seguranca conforme NR-10). O sistema
consiste de botoeira pendente que aciona os cmgatjue garante um acionamento rapido, facil emaler
seguranca na operagao.

2.8 - Suprimento de Energia:

E muito importante que se observe a correta aligéotde energia elétrica.

A selecdo dos condutores sejam o do circuito aeealiacdo dos motores, 0 dos circuitos terminaidasu
circuitos de distribuicdo, deve ser baseada nawctwmmnominal dos motores.

Na instalacdo das Talhas Elétricas BERG-STEEL, camoialquer equipamento provido de motor elétrico,
recomendam-se alguns procedimentos de seguranta, @overificacdo de voltagem, instalacdo de chave
geral, fusiveis e outros a critério do usuario.

A protecdo térmica é fator determinante para o Hesempenho dos mesmos e para o0 aumento de sua vida
atil. Deve ser dimensionada de acordo com o motortipo da carga, assegurando um trabalho congnuo
uma maior vida util de todo o equipamento.

Obs.: Para protecdo do motor recomendamos o usiisidator-motor termomagnético com faixa de ajuste
conforme tabela abaixo. Ajustando-o pela correntainal do motor.

Modelo 220V 380V 440 V

BSEAW 14 A 811 A 7A

3 - INSTALACAO

3.1- Verificar se a estrutura de sustentacdo (Pértidasiovias, Pontes, etc.), € compativel com o equgrdo a

ser instalado, observando a capacidade de catgk eiperfil da viga de rolamento.

3.2 - Verificar se a estrutura suporte, permite que laatéique centralizada acima da carga de tal foroa @

3.3-

icamento seja feito verticalmente sem arrastes gpssam danificar o equipamento e comprometer a
seguranca do usuario.

Antes de conectar o cabo de alimentacdo a reddcalé&onfirmar se a tensdo indicada na placa de
identificacdo da talha corresponde a tensdo deeatagdo, as conexbes devem ser efetuadas conforme
esquemas elétricos mostrados nas fig.1, 2, 3 e 4.
Obs.: Os profissionais que trabalham em instala¢cdesaét seja na montagem, na operagado ou manutencao,
deverdo ser permanentemente informados e atuadizadwe as normas e prescricdes de segurancaggue re
0 servico e aconselhamento a segui-las. Recomenglaeseste servico seja efetuado por pessoaligadbt
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DIAGRAMA ELETRICO BSEAW

ALIMENTAGAO [ MOTOR DESLOCAMENTO VERTICAL TRANSFORMADOR [ ACIONAMENTO DOS CONTATORES
220/380/440V 60Hz | SOBE DESCE DE_COMANDO [ SOBE DESCE
R 25 AZ §2,5 PT R -1
P2 BT o =
S §25 BC §2.5 PT 3 L #1,5 vD/AM | |
4 v U Leuacare l |
T §25 W 2,5 PT $0,75 PT . = | |
| 4 ?_ ______ | |
PE_$2,5 VD/AM 220/380/440V — 26V . | |
> | |
CHICOTE ALIMENT TI PLACAPE ; | |
| [
I I
ar E E
1 5/ \ d1 ds {5 NOTA 1: B1 B2
K1 E:]__\___LA_/M K2 E:}\L__L_k 304 CONECTAR O TRANSFORMADOR DE COMANDO
CONFORME TABELA ABAIXO: 4 4
1/07 2 Y4 |6 /DB 2 )4 e | |
TENSAO [CABO "R
2.5 PT 220V 2 x203 1x2d4
380V 3
| 25 PT v | 4
|
L1 #2.5 PT
I I 1 1
' : K2 K1 7
| 1/08 (5, 1/07 (35
. BORNES P/ LIGAGAO
| FREIO-TALHA
||
Lo X205 Al Al
- K1 K2
| 13 13 A2 A2
sov K2! K1 CWB25.11 CWB25.11
B K P L 2/ L2/
&IH’“ 37 41/c3 37 4 1/ce
38 1/cs 3 S /e
1X2(Ps 137 My gLLY ;)
21—221/p8 24~ 221/p7
Fig. 1
DIAGRAMA ELETRICO BSEAW-E
| TRANSFORMADOR | ACIONAMENTO DOS CONTATORES | CONTATOS AUXILIARES |BORNES P/ LIGAGAO
[ DE_COMANDO [ SOBE | DESCE | DIRETA | ESQUERDA | K2 K1 FREIO—TALHA
. VRNOA T g
1/ BT i — T+ T-——t-——]
3 1,5 VD/AM I I | I
! : | 1 PLACAPE | | l |
1/88 T #0,75PT ?_1 ______ = | | | |
220/380/440V — 26V | | | |
‘tova 3 I | | |
I I | I X207
o‘ 1 1 1 Il
- ! | T I
13
|3 I3 |s |3 "
B B2 B3 B4 Kz K#\
NOTA 1:
CONECTAR O TRANSFORMADOR DE COMANDO b\ »\ »\ 205|141
CONFORME TABELA ABAIXO: 4 4 4 4
TENSho [CAB0 R | | | | 1X208
220v 2
380V 3 1X23)3 1X2(J)+ 1X28)5 1X23)s
440V 4

27 2
K2 7 K1 7
2/D5 (g9 2/D4 (g9
Al Al Al Al
K1 K2 K3 K4
A2 A2 A2 A2
CWB25.11  CWB25.11  CWC012.10  CWC012.10
L 2/t 294/c4) 214/c5) 2 /c7
3 A/c33 A/ca3 4afes 3 AT
5" 8&1/c35 6 1/c45 8 1/ce 2,/5_ 1/c7
137 M4g/c7 137 Mgscy 13T 4 137 1
25 2 a/m5 2o/

Fig. 2

6




DIAGRAMA DE POTENCIA TALH? BSEAW-E

ALIMENTAGAQ | MOTOR DESLOCAMENTO VERTICAL MOTOR DESLOCAMENTO HORIZONTAL
220/380/440V_60Hz [ SOBE DESCE [ DIREITA ESQUERDA
pR_f25 42 R /A1
NS __ $#25 BC
L4
pl#25 W 2,5 PT #25 PT #0,75 PT Py
PE_$#2,5 VD/AM
CHICOTE ALIMENTAGKO T| PLACAPE
7 ato
1 43 {5 1 43 (s 1 3 {5/ \ {1 {3 {5
KO-\ k2 - --\--) K3 [:]--\---L-L/m K4 [:}\\---LJ 124
2/04 2 & e 2/05 2 |4 s 2/05 2 )& |8 2/06 2 |4 s
#2,5 PT 25 PT
5,00V 4,00V
290/380/440V 220/380/440%
14,4/8,11/7,00 1,8/6,83/5.94
1718RPM 1725RPM
OHz 60Hz
Fig. 3
FIM_DE_CURSO
PONTE RETIFICADORA I SENSOR TALHA ELETRICA I
1/Aa 24VCA i1.0 W
1/E8 avea #1.0 W
KBP
24Vee
1X2J>7
SENSOR
1X209 1X208
Al
RL1
A2
OVee
BTWR P16E26
‘J/f:zw
14
Fig. 4




3.4- Em nenhuma circunstancia o motor da talha poderéatmerto por caixas ou outras coberturas que possa
impedir ou diminuir o sistema de ventilacéo e/dwre circulagdo do ar durante o funcionamento.igt&hcia
recomendada entre a entrada de ar do motor e depaieve ficar em torno de 35 mm.

3.5- Quando se tratar de talha com trole elétrico onuakhrecomenda-se usar 0 suporte condutor elétrios
rodizios de sustentacdo. Ver Figura 5

Fig.

3.6- A fim de prolongar a durabilidade da correntengipalmente em ambientes onde existem poeiras mesla
ou abrasivas, recomendamos a aplicacdo de umadevada de 6leo lubrificante antes do inicio doatiady,
que pode ser feita com o uso de um pincel confonostra a figura 6.

Fig.6

3.74nstale a caixa recolhedora de correntes confoiguesf 7.

Fig. 7

BSEAW 1,5¢ BSEAW 3t BSEAW 5t




4 - OPERACAO

O trabalho com as talhas elétricas é muito simpleseguro, porém pode acarretar situacdes de pseigus
operadores destes equipamentos ndo o fizerem osa@ente e com responsabilidade. Portanto, as taéhwem

ser operadas somente por pessoas especificadarseletdonadas e treinadas, que tenham alto grau de
responsabilidade e bom entendimento do funcionaodas talhas.

A seguir citamos alguns cuidados a serem tomadpsatiaa operacional das talhas.

4.1- Antes de iniciar a operagao de icamento, devedd#ic@® exatamente da carga a ser levantada, b
deverd em hip6tese alguma, ultrapassar a capacidadeal da talha.

4.2-Observar se operagdo néo colocara em risco pepgeastejam na area.

4.3-0 operador deve evitar que durante a operacédollda, tsua atencdo seja desviada por outras tarefas o
motivos.

4.4- Todos os movimentos da talha devem ser testadosopelrador antes de iniciar o trabalho. Caso algum
comando ndo esteja funcionando satisfatoriamerjtestea ou reparos tornam-se necessarios devendo
comunicar prontamente as pessoas responsaveinaeldencdo do equipamento.

4.5- O operador deve situar-se em local seguro, de @f&sis & botoeira de comando, e que lhe permitavisio
da talha e da carga.

4.6- A corrente da talha ndo pode ser enrolada na ¢aegdfigura 8). A carga deve ser fixada diretameate
gancho da talha, ou através de lacos e outros madieguados ao manuseio, cuidando-se para que j&#o ha
possibilidade de deslizamento, mesmo quando a cagjar nas partidas e paradas.

A carga ndo deve ser elevada mais que alguns egriBraté se constatar que esta devidamente batknoes
lacos ou nos meios de manuseio da carga.

Fig. 8

4.7- Deve-se cuidar para que a corrente ndo estejaidd, e, no caso de moitdes, que 0s ramais danternao
estejam enrolados entre si ou que o moitdo nd@ateidb passado entre as correntes.

N\

</

Moitdo com a Moitdo sendo passado Moitdo com a
corrente alinhac. entre as correntes. correnteretorcida

4.8-Verificar se a carga ndo esteja impedida por gqealgbstrucéo.

4.9- A talha deve estar alinhada acima da carga, dertah que o icamento seja feito verticalmente, aemstes
que possam danificar a talha, o trole, além daoseiéos de fixacao.

4.10- As talhas ndo devem ser usadas para transporte degsoas nao podem ser operadas passando as cargas
acima das pessoas, principalmente quando estejado sesados dispositivos de pega de carga como:
eletroima; sistema de vacuo ou similar.




4.11-Caso a talha opere regularmente com cargas pegeenagdacao a sua capacidade, o operador deve desta
freios cada vez que opera-la com uma carga progemaominal, levantando a carga um pouco acima do
piso, e verificando a acéo do freio.

4.12- O operador ndo deve abandonar a carga suspersdafigd, a menos gque sejam tomadas as devidas
precaucoes.
4.13-Nao puxe o cabo da botoeira, isso pode ocasi@mrsdhs conexdes na caixa de comando.

4.14- A botoeira de comando deve estar sempre ao alameedo do operador quando estiver manipulando a
carga.

4.15- O dispositivo de seguranca da talha ndo devetiieado pelo operador para limitar o percurso dogho.
N&o é permitido alterar a posi¢éo do fim de cursqorém em extrema necessidade deve-se consultar a
Berg-Steel a fim de se obter melhores orientagdes

4.16- Na utilizagdo de lingas observe que o angulo méxd® trabalho ndo exceda 45° conforme indicado na
figura 9.

4.17-N&o levante a carga fixada a 4rea de aberturarddhgaomo mostra a figura 10.
Nas figuras 11 e 12, os ganchos fixados a cargeeegra de forma a sofrerem cargas laterais, podendo
muitas vezes ser bem acima da prevista para dhmgbana figura 13, a carga estara toda concentnad
ponta do gancho. S&0 nessas circunstancias queeenacidentes causados por rupturas ou abexura d
gancho.

Fig. 9 Fig. 10 Fig. 11 Fig. 12 Fig. 13

4.18- Ao utilizar a talha em conjunto com trole ndo peanthoques do trole contra batentes fim de curso da
monovia, isso pode ocasionar danos na talha el tr

4.19- N&o utilize duas talhas para operar em conjuntoeama carga, porém em extrema necessidade deve-se
consultar a Berg-Steel a fim de se obter melharestagdes para este tipo de trabalho.

5 - MANUTENCAO

A BERG-STEEL recomenda ao usuario que faga mand@itepieventiva em suas talhas, inspecionando namgent
de evitar falhas ou defeitos que venham conventeprejuizos ou fatores de risco.

As inspecdes diarias devem objetivar no minimo restatacdo do correto funcionamento do sistemaaie &
componentes do comando. Visualmente deve-se olbsersiado de conservacdo dos meios de carga,pacias
a corrente, moitées e ganchos, verificando a exigé&le deformagdes ou outros danos. As deficiém@aem ser
cuidadosamente examinadas, corrigidas e eliminagescausas.

5.1 — Inspecéo da CorrenteAs correntes sdo calibradas elo por elo, a figatantir o trabalho com precisdo em
conjunto com carretéis e roldanas, portanto devaaesiderar com atencdo as condicbes em que satemocas
correntes, e quando houver necessidade de suatiighet estd deverd ser feita por outra origiralndesma
fabricagdo. Mesmo que for constatado desgastegomal outra avaria em somente um dos elos, devahsétsir
a corrente toda. A corrente deve ser instalada &@wolda para fora do centro do carretel centrah, gealquer
torcdo entre as extremidades. A corrente deve reatigair suavemente do carretel central e roldapas se
prender, saltar ou produzir ruido, alem da correleee-se também verificar as pecas nas quais etacsexa,
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observando desgaste, deformacéo ou outra avaniao Calibrador, na verificacdo das condi¢cGes dinueass das
correntes, pode ser util a utilizacdo de pecas fyogae ainda ndo foram utilizadas para reposicaoefel e
roldana).

A inspecdo da corrente requer prévia limpeza, pgigra exame visual do desgaste e presenca de &orros
Inspecionar as faces de contato para avaliar desgdes elos considerando permissivel 5% de desgastelacéo

as dimensdes originais, e se houver suspeitas alggaahentos, deve-se fazer uma medigcdo comparativa,
selecionando um trecho da corrente que raramentgolicitado, e comparado a um trecho mais sotoitaA
corrente deve ser substituida se o trecho maisitadid estiver 2,5% ou mais, mais longo que o trecho
solicitado. Esta medicdo pode ser feita medindocamprimento de 11 elos com um paquimetro (Fig. 1%,e
tabela 1).

Nota: Lembramos que toda corrente Berg-Steel é@adastom 100% de sobrecarga, portanto se a corrente
apresentar qualquer alongamento, esta com cediezalimetida a sobrecargas.

Tabela 1
Dimenséo (L)
Permitida
P=PASSO Para
MODELOS CAPACIDADES BITOLA Dimens&o Alongamento
Padréo 11 elos x V
(kg) (mm) (mm) (mm)
1500
BSEAW 3000 9 27 304.4
5000
PASSO BITOLA

g

2 >

L=11V

Fig.14 Fig.15

5.2 — Inspecédo do Ganchdnspecionar os ganchos verificando sinais de atzertissuras ou desgastes. Observar
as condicBes de fixacdo com o suporte giratérimoitdes. Checar as travas de seguranca dos gasughstitui-

las se for constatada qualquer deformacéao.

Nota: Lembramos de que todos os ganchos séo preniantestados a uma sobrecarga de 100%, portanto sé
apresentardo deformacdes se for indevidamentedfixahirga ou submetido as severas sobrecargas.

Durante a inspec¢do dos ganchos deve-se compairaeasdio de abertura da garganta (A), indicadaguail6, e
observar o limite permissivel na tabela 2, o ggmkxcedido, o gancho devera ser substituido.

Tabela 2
. Dimenséo “A”
MODELOS CAPACIDADES REFERENCIA A=ABERTURA Limite
DIN Dimenséo Para
Padréo Alongamento
(kg) (mm) (mm)
1500 05 34 37,4 >
BSEAW 3000
1.6 43 47.3
5000

Fig.16



5.3 — Inspecao do Freio

5.3 - 1 — Inspec¢do do Moto-freio Talha BSEAWPor serem de construgcdo simples, os motofreiogcanagnte
dispensam manutencdo, a ndo ser a ajustagem pariddi entreferro. Recomenda-se proceder uma lampez
interna, quando houver penetracéo de 4gua, pegitayu por ocasido da manutengéo peridédica dormoto

— Ajustagem do Entreferro

O motofreio da talhSEAW séo fornecidos com entreferro inicial, ou sejgeparagcado entre a armadura e a
carcaca com freio aplicado, regulado em seu vaininm conforme tabela 3.

Tabela ¢
Capacidade Entr_ef_erro Entreferro
Modelo K Carcaga Inicial Maximo
(kg) (mm) (mm)
1500
BSEAW 3000 100L 0,2-0,3 0,6
5000

Com o desgaste natural das pastilhas o entrefemersta gradativamente, afetando o bom funcionanumfceio

até que ele atinja o valor maximo.

Para troca de pastilhas ou para reajustar o emtygfeocede-se da seguinte forma:

a- Retirar os parafusos de fixacdo e remover a tarefietdra.

b- Remover a cinta de protecéo.

c- Medir o entreferro em trés pontos, proximos aosifpaos de ajustagem, com um jogo de laminas pddrao
espido).

d- Se a medida encontrada for igual ou maior que orvahximo indicado, ou se as leituras forem difezgn
entre si, prosseguir a ajustagem da seguinte naaneir

1- Soltar as contraporcas e os parafusos de travamento

2- Ajustar o entreferro ao seu valor inicial indicadotabela, apertando por igual os trés parafusegudeem. O
valor do entreferro deve ser uniforme nos trés goute medicdo e ser de tal forma, que a laminaapadr
correspondente ao limite inferior penetre livreneeatn toda a volta e a lamina correspondente adelimi
superior ndo possa ser introduzida em nenhum ponto.

3- Apertar os parafusos de travamento até que sua piopte apoiada na tampa do motor. Ndo apertar em
demasia.

4- Apertar firmemente as contra porcas.

5- Fazer a verificacao final do entreferro, procedesslmedicdes conforme item 2.

6- Recolocar a cinta de protecao.

7- Recolocar a tampa defletora, fixando com os panafus

8- Paratroca utilizar pastilhas cédigo 0301.5700
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— Intervalo de Inspecao do Entreferro

O intervalo de tempo entre as ajustagens periodicantreferro, ou seja, o numero de opera¢cdesedagem até
que o desgaste das pastilhas leve o entreferreuagasor maximo, depende da carga, das condi¢dssrdieo, das
impurezas do ambiente de trabalho, etc... Portestio intervalo para regulagem pode ser determinaduwética
pelo setor de manutencdo de sua empresa, basesdmnaateristicas de funcionamento e no desempamho
equipamento.

Para maiores esclarecimentos contactar com a &twicom uma assisténcia Técnica WEG motores.

5.4 — Inspecdo e Regulagem da Friccddodas as Talhas Elétricas Berg-Steel sdo forneaddm o conjunto da
friccdo regulado para que a elevacdo ndo exceda@dia carga nominal. Porém com o decorrer do uso do
equipamento, devido a desgastes naturais de tmmalhinfluéncia de temperatura do ambiente, podera
necessario novo ajuste, que se faz reapertandca pastelo do conjunto da friccdo (Figura 17)ugkgde testes
para comprovacdo do resultado. Se a talha tivetonteimpo de uso e ao apertar a porca percebe-t® cer
fragilidade ou é observado desgaste excessivogienatomponente do conjunto da fricgdo, deve-setifuibsis
molas prato bem como a arruela da friccdo e roléssen

TORQUE DA FRICCAO
BSEAW 20N | =

AMPERAGEM
220V 18,2a19,6 A #
380V 10,6 a114 A 3 A
440V 91a98A SSNA NN —

Obs.: Com o auxilio de um torquimetro regular a frc¢ao 3
conforme tabela acima e em seguida fazer a verificao da
amperagem do motor acionando a talha até que o game
ou o moitdo encoste na talha acionando a friccdo e  Fig.17 ”
comparando com os valores da tabela.

5.5 — Inspecao / Manutencdo do Moto-Redutor do Trel Ver manual SEW.

6 —- TROLESBSE-71

6.1 - Regulagem do Trole na VigaNa regulagem do trolBSE-71na viga, deve-se deixar uma folga minima de
2,0mm entre a aba da roda e a viga, conforme madfigura 18. Verificar o alinhamento das rodas im#al a
abertura nas duas extremidades das laterais.

Ao se operar em monovias curvas, esta folga desgrénaior para se evitar travamento. A regulagemtidibes
em vigas curvas deve ser feitas com segurancavalpsk que as rodas fiqguem bem apoiadas sobre aviaon

22222222

£

N

]
AT STSESESCSUSSSSNSSS
]

N

I L.i.J
=
| 4

- Fig.18 - 13



Para isto, durante o projeto da estrutura é negessber o raio minimo de curvatura permissiveh ggie o trole
possa trabalhar satisfatoriamente, ver tabela 4.

6.2 — Vigas:Os Troles Berg-Steel sdo fabricados com rodas rsaise para que possam trabalhar em todos os
perfis de vigas. Os troles de fabricacdo normalrégmlagem para trabalhar em vigas conforme indicedtabela
4 abaixo, dimensdes acima do especificado na tadmdeconsulta.

Tabela 4
TABELA DE DIMENSIONAMENTO PARA TROLES BERG-STEEL
o Raio Minimo
Modelo Capacidade (t) AIturg Minima Largura da de curvatura
da Viga (mm) Aba (mm)
(mm)
15 125 75— 140
Trole BSE-71 3 1.700
3 200 100 - 140

7 — LUBRIFICACAO

Apresentamos a seguir algumas recomendacfes d#ichg¢ifo, nas quais indicamos produtos facilmente
encontrados no mercado (Tabela 5). A lubrificag@eder mais frequiente quando o uso for mais int&ampre

que se fizer nova lubrificagdo, esta devera secegida de boa limpeza dos componentes, removendo o
lubrificante contaminado.

Tabela 5
PRODUTO | Locais de Lubrificagdo | Lubrificante indicado Quantidade
Oleo Lubrificante
Corrente de Caraa Multi Gear EP Moderada
g SAE 90 APIGL -5 Ver item 3.6
9 x 27 - BSEAW i .
Marca: Texaco ou Figura 6
Similar
Graxa Grafitada Moderada para
Arruela da Ericcdio Centoplex 1 EP MF nao
de Sobrecar ga 10BR Contaminar outro
TALHA 9 Marca: Kluber ou Componentes.
ELETRICA Similar Ver item 5.4
BSEAW
Engrenagens do redutor 1 Kg — BSEAW
Rolamentos da ___________
Roldana do Moitéo Graxa IGBS-250 Suficiente
e Marca : IMPLASTEC | ..
Rolamento Axial o
o ou Similar -
do Moitao .
Suficiente
TROLE Engrenagens da rodd Suficiente
ELETRICO
BSE-71 Engrenaggns da Ver manual SEW Ver manual SEW
Reducao

14



9- GRAFICO DE MANUTENCAO

O grafico de manutencao foi elaborado para condigbemais de trabalho. Para condicdes especiaiistergalos
de manutencgédo deverdo ser adaptados conformecasstancias.

COLOCAGCAO EM SERVICO

CONTROLE DIARIO
PRIMEIRA MANUTENCAO DEPOIS DE 3 MESES
MANUTENGAO PERIODICA A CADA 3 MESES

12 MESES

1. Revisar o funcionamento do freio

2. Verificar possiveis desgastes nas articulacaeodente de
carga (visual).

3. Verificar desgaste excessivo dos componentésemo

4. Verificar as fixagGes da corrente, limpar e ifidar a
corrente.

5. Verificar os meios de fixacao da talha e estiatoestruturas.

6. Verificar se os ganchos de carga e de suspepsésentam
deformacdes ou outros danos (visual).
Tabela 2, Figura 16.

7. Observar se os ganchos apresentam fissuras.

8. Limpar e lubrificar os pontos necessarios cdonificante
indicado. Tabela 5.

9. Verificar desgaste ou ruptura dos componentesdiator.

10. Verificar desgastes do carretel e da(s) rokldoamoitdo
(visual).

11. Observar desgaste excessivo, corroséo, alomjaume
trincas na corrente de carga (visual). Tabela 1.

12. Verificar o ajuste da friccdo de sobrecargan|5.4.

13. Avaliar estado dos suportes e travas dos ganch

14. Verificar se ha corrosao das rodas dos trofesr@vias de
rolamento.

15



10 - VISTA EXPLODIDA — CONJUNTO MOTOFREIO BSEAW
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1C.1- LISTA DE PECAS - CONJUNTO MOTOFREIO BSE AW

[tem Desenho N.° Denominacgao

01

02
03
04
05

15.17.944-0 Motor tipo motofreio WEG

15.17.748-3 Disco de freio ¢/ Lona mod. 100
15.17.716-6 Ponte retificadora 220V mod. 4001.5904
15.17.430-0Terminal Curva 90°
15.17.426-0Conduite

15.11.129-2Parafuso Allen M8 x 30
15.17.690-0Tampa Refletora M100

Quant

01
01
01
01
0.3m
04
01

17



11-VISTA EXPLODIDA - CONJUNTO REDUTOR BSEAW
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11.1- LISTA DE COMPONENTES - CONJUNTO REDUTOR BSEAW

ltem Desenho N.°

01
02
03
04
05
06
07
08
09
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25

26
27
28
29

30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43

70.72.017-0
15.14.023-6
15.17.234-3
70.72.014-0
70.72.015-0
70.72.009-1
15.17.971-7
15.14.027-6
70.72.018-0
15.11.114-3
15.17.563-5
15.17.026-8
70.72.008-1
15.14.029-6
70.72.007-1
15.14.030-5
15.17.210-5
15.17.401-2
15.14.022-6
70.72.006-1
15.17.121-6
70.72.010-0
70.72.105-0
15.11.148-0
15.17.929-1
15-17.948-0
15.17. 949-0
15.17.223-4
15.17.388-7
70.72.139-7
70.72.104-0
70.72.106-0
15.17.430-0
15.11.113-3
15.17.209-6
15.17.746-3
15.17.396-6
15.17.426-2
15.17.240-2
15.13.025-9
15.17.388-7
15.17.831-2
70.69.222-0
15.12.038-0
15.17859-0
15.17.394-6

Denominacéo

Carcaca do Planetério
Rolamento 6204 zZZ
Anel Elastico Cod. 502.047
Cubo da Friccéo
Arruela da Fricgao
Engrenagem da Friccao
Mola Prato
Rolamento da Friccdo 51.204
Porca de Regulagem da Friccéo
Parafuso Allen s/ Cabeca — M10 x 28
Botoeira THS 61 — 2 Botbes
Contra pino da Friccdo — @1/8"x2'.1/
Pinh&o Intermediério
Rolamento — 6303 ZZ
Engrenagem Intermediaria
Rolamento — 6304 ZZ
Anel Elastico — Cod. 502.052
Anel Elastico — Cod. 501.020
Rolamento — 6205 ZZ
Pinh&o da Cremalheira
Anel Elastico — Cod. 501.025
Pinh&o Central
Tampa Traseira
Parafuso Allen Cabeca Redonda — BB x
Plagueta de Identificacdo — 1,5t
Plaqueta de Identificacdo — 3 t
Plagueta de ldentificacdo — 5t

Cabo Pan Controle PVC, Comando da Botoeira
Parafuso Cabeca Cilindrica — M5 x 16
Placa dos Contatores
Caixa do Redutor
Caixa do Redutor (quando acoplatiole elétrico)
Terminal 90°
Parafuso Allen Cabeca Redonda
HSK Flex 6
Prensa-Cabo Perfect de 2" BSP
Cabo Condutor
EW.PA.M20 P16
Batoque
Arruela Lisa M5
Parafuso Cabeca Cilindrica — M5-16
Painel de Comando Completo
Presilha de Fixac&do da Botoeira
Porca Sextavada Zincada — M5
Prensa Cabo Aluminio 8 x 1/6”
Mola Prato

Quant.

01
02
04
02
02
02
04
02
02
04
01
02
02
02
02
02
06
02
03
02
01
01
01
04
01
01
01
3m
05
01
01
01
01
06
02
01
01
01
02
03
2 0
01
02
03
04
02
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12 - VISTA EXPLODIDA — TALHA BSEAW 1,5 t
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12.1- LISTA DE COMPONENTES - TALHA BSEAW 1.51

[tem Desenhon?

01
02
03
04
05
06
07
08
09
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43

70.72.002-1
70.72.107-0
70.72.103-0
15.14.028-6
70.72.001-1
70.72.038-9
70.72.048-8
15.14.031-5
70.72.047-8
70.01.012-9
70.72.027-0
70.72.003-1
70.72.004-1
15.11.111-3
70.72041-8
70.72.005-1
15.17.110-7
15.17.228-4
70.62.114-2
15.11.105-4
70.72.040-8
15.17.505-0
70.72.117-9
15.14.040-4
70.72.033-9
15.12.049-0
70.72.049-8
70.72.030-9
15.11.129-2
15.12.042-0
15.17.606-9
70.72.103-0
15.17.659-4
70.72.034-9
15.17.862-0
70.72.129-8
15.17.850-0
70.72.130-7
15.17.711-6
15.11.187-7
70.72.103-0
15.11.090-8
15.17.380-7

Denominacéo

Flange Externa - Motor
Flange Interna — Motor
Pino de Fixagdo da Caixa Recolhedora
Rolamento 6008 DDU
Carretel Central
Extrator
Pino do Rolete Guia
Rolamento HK-1812
Rolete Guia da Corrente
Corrente 9 x 27 mm
Flange Interna — Redutor
Flange Externa — Redutor
Cremalheira
Parafuso Allen - M8 x 90
Gancho Superior
Pino do gancho Superior
Anel Elastico Cod. 501.015
Mola da Trava do Gancho
Trava do Gancho
Parafuso Cabeca Redonda — 3/16"W x 1.1/4"
Gancho Inferior
Pino elastico &5 x 30
Pino de fixacdo da corrente
Rolamento de encosto 51104
Carcaca do suporte do gancho inferior
Porca Castelo M20 x 1,5
Coxim Vulcanizado
Fim de Curso
Parafuso Allen — M8 x 30
Porca — M8
Presilha — Trava
Pino de Fixagdo da Caixa Recolhedora
Mola do Suporte do Gancho Inferior
Suporte do Gancho Superior BSEAW 1,5T
Ima
Suporte p/ sensor magnético BSEAW 1,5T
Sensor Magnético

Tampa do Sup. Do Sensor Magnético BSEAW 1,5t.

KW M16x1,5 terminal Curva 90°
Parafuso C/ Cilindrica 3x20mm

Pino de Fixacao da caixa recolhedora
Parafuso Allen M5 x 50

Pino Elastico 5x10mm

Quant

01
01
02
02
01
01
01
02
01
01
01
01
01
06
01
02
04
02
02
02
01
01
01
01
01
01
01
02
01
01
04
04
01
01
01
01
01
01
01
02
04
02
01
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13- VISTA EXPLODIDA - TALHA BSEAW 3T

FIM DE CURSO

BSENAW 3T
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13.1- LISTA DE COMPONENTES - TALHA BSEAW 3T

Item DesenhoNe

01
02
03
04
05
06
07
08
09
10
11
12
13
14
15
16
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42

70.72.050-7
70.72.108-0
70.72.005-1
15.14.028-6
70.72.035-9
70.72.026-0
70.72.057-7
15.17.024-8
70.72.056-7
70.72.138-7
70.01.012-9
15.14.032-5
70.72.069-6
70.72.069-6
15.17.121-6
70.72.054-7
15.11.127-2
70.72.044-8
15.17.228-4
70.64.151-3
15.11.105-4
70.72.030-9
15.11.129-2
15.12.042-0
70.72.036-9
15.17.606-9
70.72.103-0
70.72.051-7
70.72.004-1
70.72.043-8
15.17.110-7
15.17.632-6
15.11.111-3
70.72.068-6
70.72.070-5
15.14.035-5
15.17.862-0
70.69.221-0
15.17.850-0
15.17.710-6
15.11.186-7

Denominacéo

Flange Externa - Motor
Flange Interna - Motor
Pino do Gancho Superior
Rolamento 6008 DDU
Carretel Central
Extrator
Terminal da Corrente
Contra Pino do Terminal — @1/8"x 1"
Pino de Fixacao da Corrente
Roldana — 6 lados
Corrente 9 x 27 mm
Rolamento HK-2526
Carcaca do Moitdo — Furo Passante
Carcaca do Moitdo — Furo com Rosca
Anel Elastico Cod. 501.025
Pino da Roldana do Moitéao
Parafuso Allen — M8 x 35
Gancho Inferior
Mola da Trava do Gancho
Trava do Gancho
Parafuso Cabeca redonda
Fim de Curso
Parafuso Allen — M8 x 30
Porca — M8
Flange Interna - Redutor
Presilha - Trava
Pino de Fixacdo da Caixa Recolhedora
Flange Externa — Redutor
Cremalheira
Gancho Superior
Anel Elastico Cod. 501.015
Arruela de encosto da roldana do Moitédo
Parafuso Allen - M8 x 90
Suporte Gancho Superior BSEAW 3T
Porca do Gancho Inferior
Rolamento do Gancho Inferior
Ima 20x20x4mm
Suporte do sensor Magnético
Sensor Magnético
Prensa Cabo Reto EH M16X1,5
Parafuso de Fenda M3X16

Quant.
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14 - VISTA EXPLODIDA — TALHA BSEAW 5 T
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ltem Desenho N

01
02
03
04
05
06
07
08
09
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51

70.72.080-4
70.72.108-0
15.17.024-8
15.14.028-6
70.72.035-9
70.72.026-0
70.72.092-3
70.72.045-8
70.72.086-4
15.17.110.7
15.17.121-6
70.72.072-5
70.01.012-9
70.72.137-7
15.14.032-5
70.72.030-9
15.11.129-2
15.12.042-0
70.72.078-5
70.72.046-8
15.17.228-4
70.64.151-3
15.11.105-4
70.72.077-5
15.17.121-6
15.11.103-4
15.11.132-1
70.72.036-9
15.17.606-9
70.72.103-0
70.72.081-4
70.72.004-1
70.72.043-8
15.17.500-0
70.72.085-4
70.72.087-4
70.72.056-7
15.17.632-6
70.72.079-5
15.11.111-3
70.72.082%

70.72.070-5
15.14.035-5

15.17.505-0
70.72.130-3
15.17.711-6
15.11.090-5
15.11.187-7
15.17.850-0
15.17.862-0
70.72.129-8

Denominacéo

Flange Externa — Motor

Flange Interna — Motor

Contra pino do Terminal — 1/8” x 1”
Rolamento 6008 DDU

Carretel Central

Extrator

Balancim

Guia da Corrente

Pino de Fixagédo do Balancim

Anel Elastico Cod. 501.015

Anel Elastico Cod. 501.025

Pino da Roldana da Talha
Corrente 9 X 27 mm

Roldana - 5 lados

Rolamento HK-2526

Fim de Curso

Parafuso Allen — M8 x 30

Porca M8

Carcaca do Moitao

Gancho Inferior

Mola da Trava do Gancho

Trava do Gancho

Parafuso Cabeca Redonda @3/16"4 W1/
Pino da Roldana do Moitdo

Anel Elastico Cod.501.025
Parafuso Allen — M8 x 40

Parafuso Allen — M10 x 35

Flange Interna Redutor

Presilha - trava

Pino de Fixacéo da Caixa Recolhedora
Flange Externa - Redutor
Cremalheira

Gancho Superior

Anel Elastico Cod. 501.018

Pino do Gancho Superior

Bucha do Balancim

Pino de Fixagéo da Corrente
Arruela de encosto da roldanisloitio
Carcaca Intermediaria do Moitéo
Parafuso Allen - M8 x 90

Suporte do Gancho Superior 4T.

Porca do Gancho Inf. 4T
Rolamerddzhncho Inf. 4T 51106

Pino Elastico 5 x 60

Tampa do Suporte do Sensor

Prensa Cabo KW M16/15

Parafuso Allen M5 x 50.

Parafuso de Fenda M3 x 20

Sensor Magnético

Ima 20x20x4mm

Suporte para Sensor Magnéti¢ceABE 5T

14.1- LISTA DE COMPONENTES - TALHA BSEAW 5T

Quant

01
01
01
02
01
01
01
01
03
10
04
01
01
03
06
02
01
01
02
01
02
02
02
01
04
06
02
01
04
04
01
01
01
04
02
02
01
04
01
06
01
01
01
01
01
01
02
02
01
01
01
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15 - VISTA EXPLODIDA — TROLE BSE-71 5T
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15.1 — LISTA DE COMPONENTES - TROLE BSE-71

Iltem DesenhoN.c Denominacdo

01
02
03
04
05
06
07
08
09
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23

24
25

15.17.745-3 Motoredutor SEW Trole BSE-71cap.1, 2 e 3t
15.17.979-7 Motoredutor SEW Trole BSE-71cap.5t
15.17.427-0 Terminal Reto EH 1/2" BSP

15.17.426-0
70.74.054-1
70.74.071-0
01.04.023-3
01.04.024-3

Conduite

Chaveta do Pinhdo do Redutor 6mm
Eixo do Pinhdo do Redutor
Lateral-Motor 1 ,5t

Lateral-Motor 3 t

01.04.025-3 Lateral do Motor 5t
15.11.058-1 Parafuso Cabeca Chata 5/16"W x 1" para 1,5t

15.11.008-6
70.74.046-2
70.74.047-2
70.74.062-0
70.74.064-0
15.14.050-3
15.14.051-3
15.17.113-7
15.17.121-6
15.17.199-0
15.17.210-5
70.74.063-0
70.74.065-0
01.04.020-3
01.04.021-3

Parafuso Cabeca Chata 5/16"W x 1.pe#fa 3 e 5t
Engrenagem da Roda 1,5t
Engrenagemda Roda3 e 5t

Roda Engrenada 1,5t

Roda Engrenada 3 e 5t

Rolamento 6203 DDU para roda 1,5t
Rolamento 6205 DDU pararoda3e 5t
Anel Elastico Cod. 501.017 - 1,5t
Anel Elastico Cod. 501.025-3 e 5t
Anel Elastico Cod. 502.040-1,5
Anel Elastico Cod. 502.052 -3 e 5t
Roda Livre—1,5t

Roda Livie—3e5t

Lateral — Comando 1,5t

Lateral — Comando 3 t

01.04.022-3 Lateral - Comando 5t
70.68.039-6 Arruela de Encosto

15.12.016-2
70.68.182-0
70.74.028-4

Porca Sextavada 3/4"W
Arruela de Regulagem
Tirante Inferior 1,5 e 3t

70.74.083-9 Tirante Inferior 5 t

70.74.027-4 Tirante Superior 1,5 e 3t

70.74.082-9 Tirante Superior 5t

70.74.030-3 Adaptador de Acoplamento—1,5 e 3t

70.74.032-3
15.17.201-6
70.74.049-2
15.14.038-5
15.11.176-8
15.17.401-2

Adaptador de Acoplamento — 5t

Anel Elastico Cod. 501.023

Pinh&o do Redutor

Rolamento do pinhdo Cod. 6205 DDU
Parafuso Sextavado M6 x 20

Anel elastico Cod. 501.020

Quant

01
01
01
01
01
01
01
01
01
08
08
02
02
02
02
8
8
4
4
04
4
02
02
01
01
01
02
10
24
01

OO oo

o

02

01
01
01
01
01
04
01
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16 — VISTA EXPLODIDA — TROLE MECANICO BSE-71
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16.1 — LISTA DE COMPONENTES — TROLE MECANICO BSE-71

[tem DesenhaN.c

01
02
03

04
05
06

07
08
09
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28

29
30

70.74.043-2
70.68.014-8
70.68.045-5
70.68.060-3
15.11.023-4
70.68.044-4
01.04.028-3
01.04.040-1
15.11.058-1
15.11.008-6
70.74.007-6
70.74.066-0
70.74.062-0
70.74.064-0
15.14.050-3
15.14.051-3
15.17.113-7
15.17.121-6
15.17.199-0
15.17.210-5
70.74.063-0
70.74.065-0
01.04.020-3
01.04.021-3
01.04.022-3
70.68.039-6
15.12.016-2
70.68.182-0
70.74.028-4
70.74.083-9
70.74.027-4
70.74.082-9
70.74.030-3
70.74.032-3
15.17.201-6
70.74.049-2
15.17.050-5
70.68.046-5
15.11.022-4
15.17.851-0
15.11.127-2
70.69.086-9
70.69.085-9
15.11.103-4

Denominacéao

Pinhao
Chaveta do Pinhao
Mancal 1,5 e 3t
Mancal 5t
Parafuso Sextavado 3/8"x3/4"
Volante
Lateral-Volante 1,5t
Lateral-Volante 3e 5t
Parafuso Cabeca Chata 5/16"W x tH pa 2t
Parafuso Cabeca Chata 5/16"W x 1.p&ta 3 e 5t
Engrenagem da Roda 1,5t
Engrenagem da Roda3 e 5t
Roda Engrenada 1,5 t
Roda Engrenada 3 e 5t
Rolamento 6203 DDU para roda 1,5t
Rolamento 6205 DDU pararoda3e5t
Anel Elastico Cod. 501.017-1,5t
Anel Elastico Cod. 501.025-3e5t
Anel Elastico Cod. 502.040-1,51
Anel Elastico Cod. 502.052 -3 e 5t
Roda Livre— 1,5t
Roda Livie—3e5t
Lateral - Comando 1,5t
Lateral — Comando 3t
Lateral — Comando 5t
Arruela de Encosto
Porca Sextavada 3/4"W
Arruela de Regulagem
Tirante Inferior 1,5 e 3t
Tirante Inferior 5t
Tirante Superior 1,5 e 3t
Tirante Superior 5t
Adaptador de Acoplamento—1,5e 3t
Adaptador de Acoplamento — 5t
Anel Elastico Cod. 501.023
Pinh&o do Redutor
Graxeteira de ¥4"
Guia da Corrente
Parafuso Sextavado ¥4" x 1”
Corrente do Volante 5 x23,5mm
Parafuso Allen 8x35mm
Fixador Grande do Suporte
Fixador Peq. do Suporte
Parafuso Allen 8x40mm

Quant

01
01
01
01
03
01
01
01
08
08
02
02
02

AAAMPNOO®
o
cocoogog

02

01
01
01
02
10
24
01

02

01
01
01
01
01
01
02
emts
02
01
01
02
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17 — VISTA EXPLODIDA — TROLE MANUAL BSE-71
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17.1 — LISTA DE COMPONENTES — TROLE MANUAL BSE-71

[tem DesenhaN.c

01

02
03
04
05
06
07
08

09
10

11

12
13
14
15

01.04.020-3
01.04.022-3
01.04.023-3
70.74.063-0
70.74.065-0
15.14.050-3
15.14.051-3
15.17.113-7
15.17.121-6
15.17.199-0
15.17.210-5
15.12.016-2
70.68.039-6
70.74.027-4
70.74.082-9
70.68.182-0
70.74.028-4
70.74.083-9
70.74.030-3
70.74.032-3
15.11.127-2
70.69.086-9
70.69.085-9
15.11.103-4

Denominacéao

Lateral — Comando 1,5 t
Lateral — Comando 3 t
Lateral — Comando 5 t
Roda Livre — 1,5t
Roda Livie—3e5t
Rolamento 6203 DDU para roda 1,5t

Rolamento 6205 DDU pararoda3e5t

Anel Elastico Cod. 501.017-1,5t
Anel Elastico Cod. 501.025-3 e 5t
Anel Elastico Cod. 502.040-1,5t
Anel Elastico Cod. 502.052 -3 e 5t
Porca Sextavada 3/4"W
Arruela de Encosto
Tirante Superior 1,5 e 3t

Tirante Superior 5t
Arruela de Regulagem
Tirante Inferior 1,5 e 3t
Tirante Inferior 5t
Adaptador de Acoplamento—1,5 e 3t
Adaptador de Acoplamento — 5t
Parafuso Allen 8x35mm
Fixador Grande do Suporte
Fixador Peq. do Suporte
Parafuso Allen 8x40mm

01
01
02
01
01
02
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18 — VISTA EXPLODIDA - COMPONENTES ELETRICOS TROLE BSE-71
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18.1- LISTA DE COMPONENTES - ELETRICOS TROLE BSE-71

Item Desenho N.° Denominacéo Quant.
01  70.69.060-0 Tirante de Fixacdo da Caixa de Comando 03

02 70.69.217-4 Caixa de Comando 01
03 15.11.097-8 Parafuso Allen com Cabeca — M8 x 50 02

04 70.69.018-5 Grampo do Condutor Elétrico 01
05 70.69.070-0 Suporte do Cabo Condutor 01
06 15.12.036-0 Porca Sextavada — M8 01
07 15.13.09-0 Arruela de Presséao — 5/16” 01
08 15.13.019-0 Arruela Lisa — 5/16”" 01
09 70.69.076-0 Haste da Presilha 01

10 15.17.388-7 Parafuso Cabeca Cilindrica — M5 x 16 10

11 70.69.075-0 Presilha do Cabo Condutor 01
12 70.69.072-0 Abracadeira da Presilha 01
13 15.12.038-0 Porca Sextavada Zincada — M5 03
14 70.69.073-0 Fecho da Haste de Guia 01
15 70.69.077-0 Haste de Guia 01

16 15.12.037-0 Porca Sextavada Zincada — M6 04
17 70.69.071-0 Abracadeira de Fixacdo das Hastes 02
18 70.69.218-4 Tampa da Caixa de Comando 01
19 15.11.093-8 Parafuso Allen — M5 x 30 04
20 70.72.075-5 Placa dos Contactores 01
21 15.11.108-4 Parafuso Sextavado — M8 x 18 04
22 15.17.564-5 Botoeira THS 62 — 4 Botdes 01
23 15.11.125-2 Parafuso Allen com cabeca — M6 x 20 01

24 15.17.746-3 Prensa Cabo — 2" MPF Perfect 01
25 15.17.816-4 Prensa Cabo HSK 02

26 15.17.223-4 Cabo de Comando da Botoeira 01
27 15.17.830-2 Painel Completo BSEAW 06
28 15.17.244-2 Cabo Condutor 01

29 15.13.025-9 Arruela Lisa — M5 03

30 15.17.427-0 Terminal Reto EH 1/2"BSP 02
31 15.17.859-0 Prensa Cabo 01

33



Observacoes:
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BERG-STEEL S/A

FABRICA BRASILEIRA DE FERRAMENTAS
Rua Princesa Isabel, 71 — Araras — SP — Brasil.
Fone: (0xx19) 3321.0666 — Fax: (0xx19) 3541.0507

- Caixa Postal 128 — CEP 13.600-970
e-mail:vendas@berg-steel.com.br - vendasl@berg-steom.br

http://www.berg-steel.com.br

FICHA PARA SOLICITACAO DE PECAS DE REPOSICAO

DADOS CADASTRAIS

Razé&o Social:
Contato/Depto.:
Endereco:
CEP/Cidade/UF:
CNPJ.:
Fone/Fax:
e-mail:
Dados Referentes ao Equipamento
Modelo da Talha N.° Série
Dados Referentes as Pecas Solicitadas
N.° Peca Denominacao Quant.
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BERL-STEEL

BERG-STEEL S/A — FABRICA BRASILEIRA DE FERRAMENTAS
Rua Princesa Isabel, 71 — Fone: (19) 3321.0666 — Fax: (0xx19) 3541.0507
Caixa Postal 128 — CEP 13.600-970 — Araras — SP — Brasil

e-mail: vendas@bergsteel.com.br - vendasl@bergste

http://www.berg-steel.com.br
IndUstria Brasileira

Caracteristicas técnicas sujeitas a
alteracdo sem prévio aviso

el.com.br
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36



